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ACIKLAMALAR

ALAN

Tekstil Teknolojisi

DAL/MESLEK

Alan Ortak

MODULUN ADI

Temel El Aletleri

MODULUN TANIMI

Temel el aletleriyle ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/16

ON KOSUL

Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.

YETERLIK

Temel el aletini tanimak, gerektiginde giivenli bir sekilde
kullanmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modiil ile gerekli ortam ve kosul saglandiginda her

tiirld el ve gili¢ araclarini tantyacak, giivenli ve verimli bir

sekilde kullanabileceksiniz.

Amaglar

1. Kontrol kalemleri ile devrede enerji kontrolii
yapabilecek ve cesitli vida sikma elamanlari ile devre
ve donanim baglantilarini hatasiz yapabileceksiniz.

2. Basit kesici ve sekillendirici aletleri taniyacak, giivenli
kullanim sekillerini &grenecek, bu aletlerin ug
degisimini dogru olarak yapabileceksiniz.

3. Kesici ve delici aletleri tantyarak bu aletlerin giivenlik
Ozelliklerini ~ Ogrenip  giivenli  bir  sekilde
kullanabileceksiniz.

4, Olgiim aletlerini  tamyarak  oOlgiimleri  hatasiz
yapabileceksiniz.

5. Anahtar takimlarin1 taniyacak ve bunlar1 uygun
sekilde kullanabileceksiniz.

6. Diger faydali el ve gii¢ araglarini taniyacak, kullanim
ozelliklerini giivenli bir sekilde kullanabileceksiniz..

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atolye ortami

Donamim: Kontrol ve vida sikma aletleri, basit kesici ve
sekillendirici aletler, kesici ve delici aletler, anahtarlar ve
diger faydali donamimlar

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda dlgme araci  (coktan segmeli
test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

“Temel EI Aletleri” modili ile “Tekstil Teknolojisi Alani”nda is ve islemlerinizi
gerceklestireceginiz el ve gilic aletlerini taniyacak, kullanim alanlarini ve tekniklerini
Ogreneceksiniz.

Endiistrinin ve otomasyon tekniklerinin gelismesi ile malzeme sekillendirme ve
montaj gibi islemler, bilgisayarlarla ya da kontrol sistemleri ile kumanda edilen makineler
yardimiyla yapilmaktadir. Ancak bir prototip (ilk iiriin) yapilmak istendiginde her zaman el
ve gli¢ aletlerine ihtiya¢ duyulacak ve bu ekipmanlar hi¢gbir zaman yerlerini tamamen
otomatik makinelere birakmayacaktir. Bu nedenle el ve gii¢ aletlerini tanimak ve giivenli
kullanim tekniklerini bilmek, teknoloji ile ugrasan insanlar i¢in her zaman bir zorunluluk
olacaktir.

Ogrenim ve calisma hayatiniz boyunca higbir zaman giivenli calisma ortanm
olugmadan is yapmayiniz. Unutmayiniz ki sizin i¢in en degerli sey, can giivenliginizdir.






OGRENME FAALIYETIi-1

CAMAC )

Bu o6grenme faaliyeti sonunda kontrol kalemlerinin yapisi hakkinda bilgi sahibi
olacak, kontrol aletleri ile devrede enerji kontrolii yapabilecek ve gesitli vida sikma
elamanlarim taniyip devre ve donanimlariin baglantilarimi hatasiz tamamlayacaksiniz.

CARASTIRMA )

»  Cevrenizde elektrik ile profesyonelce ugrasan kisilerden kontrol kalemi ve
tornavidalar1 nasil kullandiklar1 hakkinda bilgi aliniz.

> Yasadiginiz yerde bulunan hirdavat satan yerlere gidip degisik tipte
tornavidalar1 inceleyiniz.

> Internet ve kitaplariniz yardimiyla kontrol ve vida sikma aletlerinin gesitleri,
nasil kullanildiklar ve yapilartyla ilgili aragtirma yapiniz.

1. KONTROL VE VIDA SIKMA ALETLERI

1.1. Faz Kontrol Kalemi

Kontrol kalemi, bir elektrik devresinde ya da sistemde gerilimin olup olmadigini
anlamak icin kullanilan bir test aletidir. Ilk bakista bir tornavidaya benzese de tornavidadan
farkli olarak tutma kismi saydamdir ve bu kismin iginde neon lamba ve bir direng vardir.
Ayrica metal kismi da ucunda ¢ok az bir agiklik kalacak sekilde yalitilmistir. Tutma kisminin
iist tarafinda ise metal bir parca yerlestirilmistir.

Kontrol kaleminin ¢alisma prensibi ¢ok basittir. Gerilim olup olmadigi anlasiimak
istenen noktaya (bir prizde faz uglar1 ya da bir buat i¢cindeki kablolar gibi) kontrol kaleminin
metal olan u¢ kismi dokunduruldugunda, eger o noktada bir gerilim varsa tutma kisminda
bulunan direng ve neon lamba lizerinden bir elektrik akimi akacaktir. Ancak birbirine seri
bagh direng, lamba ¢iftinden gegen elektrik akimi topraga ulagsmak i¢in bir yol bulamaz. Bu
durumda kontrol kalemini kullanan kisinin tutma kisminda bulunan ve lambanin bosta kalan
ucuna bagli olan metal parcaya dokunmasi gerekir. Bdylece elektrik akimi kullanici
iizerinden topraga ulasacak ve neon lamba 151k verecektir.

Burada kullanici iizerinden gegen elektrik akiminin neden kullaniciya zarar vermedigi
sorusu akla gelebilir. Lambaya seri bagh direng elektrik akiminin gegisini sinirlayacagi igin
elektrik akimi, insan viicudu tarafindan hissedilmeyecek seviyelerdedir.



Resim 1.1: Kontrol kalemi

Kontrol kalemi kullanirken dikkat edilecek hususlar sunlardir:

> Kontrol kalemi bir vida sikma aleti degildir. Bu nedenle 6zellikle gii¢ gerektiren
vida sikma igslemlerinde kullanilmaz.

> Kontrol kalemi kullanirken yalitilmis kisimlar ve tutma kisminin istiinde
bulunan iletken parga disinda kalan kisimlara dokunulmamalidir.

> Kontrol kalemi test edilecek noktaya tam olarak degdirilmeli ve temas yiizey
alan1 azaltilmamalidir.

1.2. Diiz Tornavida

Diiz tornavida, diiz vidalar (yass1 kafasinin merkezinde ¢ap boyunca tek yarik olan
vidalar) duvar, tahta gibi yiizeylere monte etmek ya da daha dnceden bu vidalar i¢in a¢ilmisg
oyuklara vidalar1 dondiirerek siirmek ve oyuklardan ¢ikarmak i¢in kullanilan bir el aletidir.

Tornavida iki kisimdan olusur; el ile tutulan sap kism ve kuvvetin vidaya uygulandigi
metalden yapilmis uc¢ kisim. Sap kismi Onceleri tahtadan yapilirken endiistrideki teknolojik
gelismeler ile yerini tutma kolaylig1 ve elektriksel yalitimi daha iyi saglayabilmek icin sert
plastik malzemeye birakmustir.



Resim 1.2: Diiz tornavida

1.3. Yildiz U¢lu Tornavida

Yildiz uglu tornavida diiz tornavida ile aymi isleve sahiptir. Tek fark, yildiz uglu
tornavidanin metal u¢ kismu yildiz vidalar1 (yassi kafasinin merkezinde, ¢ap boyunca
birbirini 90 derecelik acilarla kesen iki yarik olan vidalar) dondiirerek siirmek i¢in kullanilir.

Yildiz uglu tornavidalarin diiz uglu tornavidalara gore bir avantaji vardir. Diiz uglu
tornavidalarda dondiirme islemi sirasinda kuvvet vida kafasina iki noktadan uygulanirken
yildiz uglu tornavidalarda kuvvet, dort noktadan uygulanir. Dolayisiyla yildiz uglu

tornavidalar, u¢ kisminin yapisi aginmadan daha uzun siire kullanilabilir.

D0z

S~

YILDIZ

®

YILDIZ
PHILLIPS

*®

YILDIZ
POZIDRIV

Resim 1.3: Yildiz uclu tornavida
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1.4. ki Agizh Tornavida

Iki agizli tornavidalar, basit vida sikma ve gevsetme islemlerini yapabilmek igin iki
farkli tornavida tasimak yerine iki farkli uca sahip tek bir tornavida tasima fikriyle
uretilmistir.

Resim 1.4: iki agizh tornavidalar



—( UYGULAMA FAALIYETI

Kontrol kalemleri ile devrede enerji kontrolii yapiniz ve ¢esitli vida stkma elamanlar

ile devre ve ekipman baglantilarint hatasiz yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Takim ¢antanizdan kontrol kaleminizi ¢ikarip
yapisini inceleyiniz.
» Kontrol kaleminiz ile at6lyenizde bulunan
prizlerdeki faz uglarini tespit etmeye calisiniz.
» Takim ¢antanizdan diiz ve yildiz uglu
tornavidalar1 ¢ikarip yapilarini inceleyiniz.
» 5-10 adet y1ldiz ya da diiz uglu agag vidasi
hazirlayimiz.
» Vidalama igleminde kullanacaginiz
plangeteleri hazirlaymiz.
» Vidalara uygun biiyiikliikte ve tipte tornavida
belirleyiniz.
» Plangete icine bir vida stirmeden, ilk 6nce (2),
bir biz, bir ¢ivi ya da breyiz kullanarak (1)
viday1 siireceginiz yere bir pilot delik aginiz.

» Vida kafasi ile tornaviday1 ayni dogrultuda
tutacak sekilde tornaviday1 (2) vida kafasina
(1) oturtup saat yoniinde ¢evirdiginizde vida
plangeteye dogru siiriilecektir.

S

» Vidayi yerinden ¢ikarmak i¢in tornavidayzi,
vida kafasina oturttuktan sonra saat yoniiniin
tersine dondiirmeniz yeterli olacaktir.

» Kontrol kalemi ile faz kontroli

yaparken kontrol kaleminin ucunun
bagka herhangi bir metal ile kisa
devre yapmamasina 6zen gosteriniz.

» Sectiginiz vida gesidi i¢in uygun

tornavida ucunu kullaniniz.

» Vidalama islemi yaparken elinizle

asla vida kafasina ya da vida
govdesine dokunmayiniz.

» Destek olmasi i¢in sol elinizi (sag

elini kullananlar i¢in) tornavidanin
orta kismina yerlestirebilirsiniz.

» Vidalar yerinden ¢ikarmak igin asla

yan keski, kargaburun ya da pense
kullanmayiniz.

—




KONTROL LiSTESI

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

. Takim cantanizdan kontrol kaleminizi ¢ikarip yapisini incelediniz

mi?

. Kontrol kaleminiz ile at6lyenizde bulunan prizlerdeki faz u¢larimi

tespit etmeye ¢aligtiniz mi1?

Takim cantanizdan diiz ve yildiz uglu tornavidalar1 ¢ikarip yapilarini
incelediniz mi?

5-10 adet y1ldiz ya da diiz uglu aga¢ vidasi hazirladiniz mi?.

Vidalama isleminde kullanacaginiz plangeteleri hazirladiniz mi1?

Vidalara uygun biiyiikliikte ve tipte tornavida belirlediniz mi?

Njo g~

Plangete igine bir vida siirmeden, ilk dnce (2), bir biz, bir ¢ivi ya da
breyiz kullanarak (1) viday1 siireceginiz yere bir pilot delik agtiniz
mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.



Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

L bir elektrik devresinde ya da sistemde gerilimin olup
olmadigini anlamak i¢in kullanilan bir test aletidir.

2. tornavidalarda dondiirme islemi sirasinda kuvvet vida kafasina
iki noktadan uygulanir.

3. Tornavidalar ........................ ceplerinde tasinmamalidir.

4. Tornavida bir baskasina verilirken 6nce ........................ kismi1 uzatilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda basit kesici ve sekillendirici aletleri taniyacak, giivenli
kullanim sekillerini 6grenecek, bu aletlerin u¢ degisimini dogru olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Pense, kargaburun, yan keski, cimbiz, bigak ¢esitleri, cekic ¢esitleri ve testere
cesitleri hakkinda internet ve yazili kaynaklar1 kullanarak bilgi toplayimiz.

> Cevrenizde adi gecen el aletlerinin satildigr yerleri gezerek cesitlerini
arastiriniz.

> Bu el aletlerini profesyonelce kullanan elektrik teknisyeni ve makine teknisyeni
gibi kisilerle goriiserek kullanma teknikleri ve giivenlik onlemleri ile ilgili bilgi
almaya ¢aliginiz.

2. BASIT KESICI VE SEKILLENDIRICI
ALETLER

2.1. Pense

Penseler, birbirinin aynisi, ancak birbirinin simetrigi olan iki parganin sabit bir
noktada birbirine monte edilmesi ile imal edilir. Birbirine simetrik olan bu iki parga
sabitlendikleri noktada yaklasik 30 dereceye kadar agilabilir.

Bu el aleti birgok amag i¢in kullanilabildigi i¢in ¢ok islevseldir. Metal u¢ kismindaki
paralel disler yardimiyla kablo tutma, ¢ekme ve biikme islemleri, orta kismindaki kesiciler
yardimiyla kablo soyma ve kesme islemleri gerceklestirilebilir. Penselerin sap kisimlari
kazalara neden olmamak i¢in elektriksel olarak yalitilmistir.
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Resim 2.1: Pense

Pense kullanirken dikkat edilecek hususlar sunlardir:

> Pense, tutma ve kesme islemleri i¢in kullanilir. Civata ve vida s6kmek igin
kullanilmamalidir.

> Penselerle is yapilirken metal olan ug¢ kismina parmaklar yaklastirilmamalidir.

> U¢ kisimdaki disler aginmigsa ya da sap kisminin elektriksel yalitkanlig:
kalmamissa yenisi ile degistirilmelidir.

2.2. Yan Keski

Yan Keskilerin yapisi penselere benzer. Yine sabitleme noktasinda birbirinin aynist
ancak simetrigi olan iki parca, yaklasik 15 dereceye kadar acilabilir. Penselerden farkli
olarak yan keskilerin u¢ kisminda disler yoktur. Sadece karsilikli iki adet keskin metal bigak
vardir. Bu sayede yan keskiler ile tel ve kablo kesme ve kablo iizerindeki izoleyi soyma,
yumugak metal parcalarin kesilmesi gibi islemler gerceklestirilebilir.

11



..,.
fvend
s

=

%
ANE
w

Q00
CrNEX

‘\\g\“ 100y i
o

Resim 2.2: Yan keski
Yan keski kullanirken sunlara dikkat edilmelidir:

> Yan keski, tutma ve gekme igslemlerinde kullanilmamalidir.

> Yan Kkeski ile islem yapilirken metal olan u¢ kismina parmaklar
yaklastirilmamalidir.

> Kesilecek tel ya da kablo boyutuna gore yan keski secilmeli ve mini yan
keskiler kalin kablolar1 kesmede kullanilmamalidir.

12



2.3. Kargaburun

Kargaburun da penseye benzer bir yapiya sahiptir. Penseden farkli olarak metal ug
kismi daha uzundur ve pense gibi kiit degil sivridir. Bu sekli, kusun gagasina benzedigi i¢in
bu ismi almistir. Kargaburun ile pensenin ulasamayacagi yerlere ulasilabilir ve ozellikle
elektronik devre elemanlar1 kolaylikla tutulabilir. Ayrica lehimleme islemi sirasinda
elektronik malzeme kargaburun ile tutularak havya ile malzemeye uygulanan sicakligin ele
zarar vermesi de engellenmis olur. Bunun yaninda kargaburunlarin metal uglarinin orta
kisminda bulunan keskin kisimlarla kablo soyma iglemi de yapilabilir.

Resim 2.3: Kargaburun

2.4. Diiz Uclu Keski

Diiz uglu keskiler, iyi cins karbonlu ¢elik malzemeden yapilmis ve tahta, metal, tas
gibi maddelere sekil vermek igin kullanilan el aletleridir. Tahta i¢in kullanilan tiplerinde
agactan ya da plastikten bir tutma kismi bulunurken metal ve tas i¢in kullanilanlarda boyle
bir kisim bulunmaz. Cogunlukla plastik ya da metal gekicler yardimiyla kuvvet keskiye,
keski’nin keskin ucundan da sekil verilecek malzemeye uygulanir.

13
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Resim 2.4: Diiz uclu keskiler

2.5. Cimbiz

Cimbizlar, yiizey temasl elektronik malzemeler ve ¢ok kiiclik boyutlu vidalar vb. elle
tutulamayacak kadar kiiciik boyutlu malzemeleri tutmak igin kullanilan el aletleridir.
Elektronik, kozmetik, optik ve kimya gibi alanlarda, ¢ok cesitli boylarda cimbizlar yaygin
olarak kullanilmaktadir.

Resim 2.5: Cimbizlar
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2.6. Maket Bicag

Maket bigaklar1, gogunlukla kagit, karton, duvar kagidi, musamba, kumas ve doseme
malzemelerini kesmek icin kullanilan, plastik ya da aliiminyumdan tutma kismi olan ve
keskin olan bigagi bu tutma kisminin igine siiriilerek gizlenebilen bir el aletidir. Maket
bigaklarinin kesici metal kismi, fazla kuvvet uygulandiginda cabuk kirilabilir ve kirildiginda
yenisi ile degistirilebilir.

Resim 2.6: Maket bicagi

2.7. Metal Cekic¢

Metal ¢eki¢, metal bir kafaya ve agactan, fiberglastan ya da metalden bir sapa sahip ve
vurma iglemleri i¢in kullanilan bir el aletidir. Bir¢ok ¢esidi vardir. Bunlar:

Tas cekici

Yontma ¢ekici
Keserli ¢ekic
Markalama ¢ekici
Raspa (s1yirma) ¢ekici

VVVYYV

Bu tiirlerden baska kullanim alanina gore isimlendirilen daha birgok c¢eki¢ cesidi
vardir.
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Resim 2.7: Tas ¢ekici Resim 2.8: Yontma ¢ekici

Resim 2.9: Keserli ¢ekic Resim 2.10: Markalama cekici

Resim 2.11: Raspa cekici

Cekic kullanirken dikkat edilmesi gereken bazi hususlar vardir. Bunlar sdyle
siralanabilir:

Yapilacak ise uygun boyutta ve tipte ¢ekic secilmelidir.

Baska kisiler vurulacak nesneyi tutmamalidir.

Cekigler kaymaya neden olmamasi i¢in yag ile temastan korunmalidir.

Cekic basmin sapa sikica tutturuldugundan emin olunmali ve sapin kirik ya da
catlak olmamasina dikkat edilmelidir.

YV VYV
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2.8. Ege

Ege, iizerindeki disler yardimiyla talag kaldirarak is pargasini istenen bigim ve Olgiiye
getirmeye, yiizeyleri diizeltmeye ve bilemeye yarayan bir el aletidir. Birgok ¢esidi vardir.
Bunlar:

Sivri uglu yassi ege
Kiit uclu yass1 ege
Yarim yuvarlak ege
Kilig ege

Ug kose ege
Yuvarlak ege

Dort kose ege
Yarik egesi

Bigak egesi

Hizar egesi

Kusdili ege

Baret egesi

VVVVVVVVVVYVYY

Ege kullanirken dikkat edilecek hususlar sunlardir:

> Ege hicbir zaman sapsiz kullanilmaz.

> Egeleme sirasinda talaglar {iflenerek mengene iizerinden uzaklastirilmamalidir.
Talaslar goze kagabilir. Fir¢a kullanilmalidir.

> Ege is yapilan parca tizerinde birakilmamalidir.

Resim 2.12: Ege seti
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2.9. Demir Testeresi

Demir testeresi, her biiylikliikte ve bi¢imde metal pargalar1 kesmek i¢in kullanilan bir
el aletidir. Demir testerelerinde, kesilecek metalin tiiriine gore sert ve esnek olmak iizere iki
cesit bicak kullanilir. Bigak, bir gerceveye iizerindeki kiigiik deliklerden pinler yardimiyla
sabitlenir ve gerginligi ¢ercevenin u¢ kisminda bulunan bir vida ile ayarlanir.

7 —
/ 4 R
I e SN

Resim 2.13: Demir testereleri
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2.10. Agac Testeresi

Agac testeresi, iizerinde ince diiz disleri olan bir bigcaga ve bu bigagin vida ile
tutturuldugu plastik ya da agagtan yapilmis bir sapa sahip olan ve agag, tahta kesmekte
kullanilan bir el aletidir. Testere ¢esitleri sunlardir:

> Kol Testereleri
. Kaptirma testeresi
. Z1vana testeresi
. Zemin testeresi

»  El Testereleri

Pala testere

Sirth testere
Alistirma testeresi
Cekme testere
Kaplama testeresi
Fare kuyrugu testere

Resim 2.14: Testereler
Testere kullanirken asagidaki hususlara dikkat edilir:
> Kesmeye baglamadan &nce kesilecek diizleme 6nce iz agilir.

> Kesme islemi sirasinda testere boyunca uzun hareketlerden ziyade testerenin
belli kismimi kullanan kisa hareketlerle islem yapilmalidir.
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2.11. Makas

Makaslar, bir ¢ift metal bicaga ve iki parmagin gegebilecegi bir tutma kismina
sahiptir. Parmaklar, agilip kapandiginda birbirine bir noktadan sabitlenmis keskin bigaklar
uist iiste gelerek kagit, kumas, karton ve ince plastik gibi materyalleri keser.

Resim 2.15: Makaslar
2.12. Kablo Soyma Pensi

Kablo soyucu pensler, degisik c¢aplardaki kablolarin dis kisminda bulunan ve
elektriksel yalitkanligi saglayan izole malzemeyi kablodan ayirmak i¢in kullanilan el
aletleridir. Bu islem i¢in kullanilan kablo soyucular, iki grupta incelenebilir. Bunlar, el ile
ayarlamali kablo soyucular ve otomatik kablo soyuculardir. El ile ayarlamali kablo
soyucularda kablo ¢ap1 goz karari ve el yordamu ile belirlenirken, otomatik kablo
soyucularda kablo c¢aplari soyucunun iizerinde yazar ve sadece kullanicinin uygun g¢api
secmesi gerekir.

Resim 2.16: El ile ayarlamali ve otomatik kablo soyma pensleri
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—C UYGULAMA FAALIYETI

| J——

Basit kesici ve sekillendirici aletleri taniyiniz. Aletlerin u¢ degisimini dogru olarak

yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Kablo soyucu kullanarak iki parga telin bir
ucundan 5 cm uzunlukta izole malzemesini
Slle‘ll’llZ.

> Izolesi soyulmus iki adet teli sol eliniz
yardimiyla ist iiste getirerek (1) birlestiriniz.

» Pensenin tirtikli ug kismu ile (3) ile tellerin
ucunu (2) birini digerinin tizerine dolayarak ve
penseyi dondiirerek (4) kivirin.

Kablo soyma islemi sirasinda
kablo soyma pensinin dogru
kalinliktaki tel i¢in
ayarlandigindan emin olunuz.
Kablo soyma sirasinda elinizi
pensenin metal kismina
yaklagtirmamaya 6zen gosteriniz.
Pensenin keskin kismint
kullanarak kabloyu kesiniz.
Kabloyu pargalamak igin egme,
biikme gibi yollara bagvurmayiniz.
Kablo kesme islemini yan keski ile
de yapabileceginizi unutmayiniz.
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» Kivirma islemi tamamlandiktan sonra tellerin
u¢ kismini pensenin keskin kismini (5)
kullanarak kesin.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Kablo soyucu kullanarak iki parca telin bir ucundan 5 cm uzunlukta
izole malzemesini styirdiniz mi1?

2. Izolesi soyulmus iki adet teli sol eliniz yardimryla iist iiste getirerek
(1) birlestirdiniz mi?

3. Pensenin tirtikli u¢ kismu ile (3) ile tellerin ucunu (2) birini digerinin
tizerine dolayarak ve penseyi dondiirerek (4) kivirdiniz mi?

4. Kivirma islemi tamamlandiktan sonra tellerin ug kismini pensenin
keskin kismini (5) kullanarak kestiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi kablo kesmek i¢in kullanilmaz?
A) Pense
B) Cimbiz
C) Kargaburun
D) Yan keski

2. Degisik caplardaki kablolarin dig kisminda bulunan ve elektriksel yalitkanlig
saglayan izole malzemeyi kablodan ayirmak i¢in kullanilan el aleti asagidakilerden
hangisidir?

A) Testere

B) Bigak

C) Kablo soyma pensi
D) Maket bigagi

3. Iyi cins karbonlu ¢elik malzemeden yapilmis ve tahta, metal, tas gibi maddelere sekil
vermek i¢in kullanilan el aleti agagidakilerden hangisidir?
A) Diiz uglu keski
B) Kargaburun
C) Testere
D) Pense

4, Yiizey temash elektronik malzemeler ve c¢ok kiigiik boyutlu vidalar vb. elle
tutulamayacak kadar kiigiilk boyutlu malzemeleri tutmak igin kullanilan el aleti
asagidakilerden hangisidir?

A) Kargaburun
B) Cimbiz

C) Makas

D) Caki

5. Asagidakilerden hangisi bir ¢ekic tiirii degildir?
A) Metal ¢ekig
B) Lastik ¢ekig
C) Plastik ¢ekig
D) Cam ¢ekig

6. Uzerindeki disler yardimiyla talas kaldirarak is parcasimi istenen bicim ve olgiiye
getirmeye, yilzeyleri diizeltmeye ve bilemeye yarayan el aleti asagidakilerden
hangisidir?

A) Ege

B) Cekig
C) Makas
D) Testere
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda kesici ve delici aletleri taniyarak, bu aletlerin giivenlik
ozelliklerini 6grenecek ve giivenli bir sekilde kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Darbeli breyiz, sarjli el breyizi ve sarjli tornavidalar hakkinda, internet ve yazili
kaynaklar1 kullanarak bilgi toplayiniz.

> Cevrenizde adi gecen el aletlerinin satildigr yerleri gezerek cesitlerini
arastiriniz.

> Bu el aletlerini profesyonelce kullanan elektrik teknisyeni ve makine teknisyeni
gibi kisilerle goriiserek kullanma teknikleri ve giivenlik onlemleri ile ilgili bilgi
almaya ¢aliginiz.

3. KESICi VE DELICIi ALETLER

3.1. Darbeli Breyiz

Darbeli breyiz, temel olarak metal bir kilif igerisine yerlestirilmis bir elektrik
motorudur. Bu elektrik motorunun hareketli miline tutturulmus mandren adi verilen bir
breyiz yuvasi vardir ve bu yuvaya breyiz uglar1 ya da diger kesici, delici donanimlar
takilabilir. Arka kisminda ise tutma kismi bulunur ve bu haliyle darbeli breyiz bir silahi
andirir. Darbeli breyizlerin esas kullanim amaci duvar, tahta ve metal yiizeylere istenen
caplarda delikler agmaktir. Ancak yuvaya baglanan ¢esitli uglarla bigme, cilalama, parlatma
gibi islemler de gergeklestirilebilir.
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Resim 3.2: Darbeli breyzin i¢ yapisi

Resim 3.2°deki breyzin pargalar1 asagidaki gibidir.

Calistirma butonu
Motor

Sogutma pervanesi
Salyangoz disli
Mandren

Biiyiik gark

3.2. Sarjh El Breyizi

ogkrwnhE

Sarjli el breyzinin tutma kisminin altinda bir bataryasi vardir. Metal kilifinin iginde
bulunan ve donme hareketini saglayan motor enerjisini bu bataryadan alir. Bataryalar DC
gerilim kaynaklaridir. Gerilim degerleri 15V, 18V, 24V, 28V ve 32V olabilir. Batarya
gerilimi yiikseldik¢e matkabin torku (kuvvet momenti) da artar. Sebeke gerilimi ile ¢aligan
darbeli breyizler kadar giiclii degildirler. Bu nedenle ¢ogunlukla ahsap ve plastik delme
islemlerinde kullanilir. Mandrenleri el ile gevsetilip breyiz uglari takildiktan sonra yine el ile
sikilir.
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Resim 3.3: Sarjh el breyzi
3.3. Sarjh Tornavida

Sarjli tornavidalar, vida sokiip takmak icin kullanilan, bir motor ve bu motoru siirmek
icin sarj edilebilir bir bataryaya sahip el aletleridir. Bu tip tornavidalar degistirilebilir
tornavida uglari ile ¢ok biiyiik bir kullanim kolayligi saglar. Kalem ve tabanca seklinde olan
tipleri vardir.

Resim 3.5: Sarjh tornavida uclar:
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—( UYGULAMA FAALIYETI

D e ———————

Kesici ve delici aletleri taniyarak bu aletlerin giivenlik 6zelliklerini taniymiz. Kesici

ve delici aletlerin kullanimini yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Delme islemini yapacaginiz malzemenin
cinsine ve acacaginiz deligin ¢apina gére uygun
breyiz ucunu (1) se¢iniz.

» Mandren anahtarini (2) mandrenin yan tarafinda
bulunan oyuklardan (3) birine yerlestirip breyiz
ucunun girebilecegi genisligi (5) buluncaya
kadar mandren anahtarini ve mandreni (4) saat
yoniiniin tersine dogru g¢eviriniz.

» Deleceginiz malzemeyi mengene ile
sabitleyiniz ve deleceginiz noktay1 (6) bir biz ya
da kalemle isaretleyiniz.

» Breyzin (7) fisini prize takiniz. Breyiz ucunu
deleceginiz noktaya yerlestirip (8) tutma
kisminda bulunan anahtara basarak delme
islemini gergeklestiriniz.

Breyiz kullanirken kesinlikle
sarkan bir kravat ve toplanmamig
saglarla ¢aligmayiniz.

Breyiz calisirken breyiz ucuna
kesinlikle elinizi yaklastirmayiniz.
Breyzi tek elinizle degil iki elinizle
kullanmiz.

Deleceginiz malzemenin mengene
ile iyice sabitlendiginden ve
hareket etmediginden emin olunuz.
Delme islemi gergeklestirirken
breyiz ucunun fazla issnmamasina
Ozen gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Delme islemini yapacaginiz malzemenin cinsine ve agacaginiz deligin
¢apina gore uygun breyiz ucunu segtiniz mi?

2. Mandren anahtarini (2) mandrenin yan tarafinda bulunan oyuklardan
(3) birine yerlestirip breyiz ucunun girebilecegi genisligi (5)
buluncaya kadar mandren anahtarini ve mandreni (4) saat yoniiniin
tersine dogru ¢evirdiniz mi?

3. Deleceginiz malzemeyi mengene ile sabitleyiniz ve deleceginiz
noktayi (6) bir biz ya da kalemle isaretlediniz mi?

4. Breyzin (7) fisini prize takiniz. Breyiz ucunu deleceginiz noktaya
yerlestirip (8) tutma kisminda bulunan anahtara basarak delme
islemini gergeklestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Darbeli breyiz, temel olarak metal bir kilif igerisine yerlestirilmis bir elektrik
motorudur.

2. () Breyizlerin tutma kismina mandren denir.

3. () Sarjli el breyizleri 220V AC gerilim ile galigir.
4, () Sarjli tornavidalarin uglart degistirilebilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

(AMAC )

Olgiim aletlerini taniyarak temel mesafe dlgiimlerini ve meslegizle ilgili ekipmanlarin
Olciimiinii yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Cevrenizdeki ingaatgi, manifaturaci, marangoz ve miihendislerin kullandigi
uzunluk Olgme aletleri ve gorevleri hakkinda bilgi edinebilirsiniz. Torna ve
bobinaj atolyelerini gozlemleyerek kumpas ve mikrometrenin nasil
kullanildigim aragtiriniz.

Kumpas ve mikrometreleri kullanarak c¢evrenizdeki bobin ve diger elektrik
malzemelerinin kalinlik ve caplarmi oOlgerek sonuglar1 arkadaglarmizla
karsilastiriniz.

4. OLCUM ALETLERI

Bu kisimdaki 6l¢tim aletleri, mesleginizle ilgili malzemelerin tam 6lgiilerde ve verimli
bir sekil de kullanabilmeniz igin gerek duyacagimz aletlerdir. Ornegin, tesisat yaparken boru
ve iletkenlerin boylarini, anahtar, priz ve panolarin yiiksekliklerini 6lgerken metre; basit
tesviyecilik iglemlerinde kumpas, bobinajda ise tel ¢aplarinin 6lglimiinde mikrometre ihtiyag
duyulacak malzemelerdendir. Simdi de bunlar1 nasil kullanacagini, dogru bir dlgmenin nasil
yapilacagini 6greneceksiniz. Ayrica baska nelerin, nasil dlciilebilecegini de 6greneceksiniz.

Olciim aletleri esitleri:

>
>
>

Serit metre
Katlanabilir metre
Kumpas

4.1. Serit Metre

Yayli olarak 2, 3 ve 5 metrelik olarak yapilabilen bu metreler birakildiginda ise
kendiliginden kutusu igine toplanabilir. 10, 20 ve 50 metre uzunlugunda yapilan metreler ise
bir makara iizerine sarilmis olup bunlar insaat islerinde, arazi dlgliimiinde kullanabilirsiniz.
Bu metreler temiz tutulmali, dikkatli kullanilmalidir. Yayli metreler, {izerinde bulunan toka
sayesinde kemere takilarak rahatlikla tasinabilir.
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Sekil 4.1: Serit metre
4.2. Katlanabilir Metre

20 santimetrelik cetvellerin birlestirilmis haline benzeyen bu metreleri daha g¢ok
marangozlar kullanmakta, katlanabilir metreler 1 ve 2 metre boylarinda yapilmaktadir.

55 56 S7 8 536081

Resim 4.2: Katlanabilir metre
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4.3. Kumpas

Bu aletle 20 santimetreye kadar derinlik, genislik ve kalinlik 6lgebilir. Milimetrenin
yiizde onu, yiizde besi ve yiizde ikisi oraninda hassas 6l¢meler yapilabilir. Bir sabit ¢enesi
bir de ve hareketli ¢enesi vardir. Her iki ¢enede de karsilikli 6l¢ii agizlari bulunur. Sabit
ceneye bagli bir cetvel ve bu cetvelin bir kenarinda ing, diger kenarinda milimetre
boliintiileri vardir.

Hareketli ¢enede de “verniye” denen ing ve milimetre ondalik bélintiileri bulunur.
Ayrica hareketli ¢ceneye bagli, kilic denen bir parga vardir ki bununla da cesitli derinlikler
Olciilebilir. Yine hareketli ¢ene iizerinde, alinan 6lgiilerin bozulmamasi i¢in kaymay1 6nleyen
tespit vidasi veya mandali bulunur. Alt ¢ene tam kapali iken cetvelin sifir ¢izgisi ile
verniyenin sifir ¢izgisi ¢akigsmis durumdadir.

Resim 4.3: Kumpas kullanimi
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Cesitli malzemeler (Mil, rulman, band, tel, breyiz ucu) i¢in serit metre, katlanabilir
metre ve kumpas kullanarak 6l¢iim yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Olgiilecek mesafenin uzunluguna gére » Kisa mesafelerin 6lglimiinde katlanabilir
metre segimini yapiniz. metreyi de kullanabilirsiniz.

» Kalinlik, derinlik ve genislik 6l¢timlerini | » Kumpasin yiizeyinin temiz olmasini
yapmak i¢in kumpasi hazirlayiniz. dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Olgiilecek mesafenin uzunluguna goére Uygun metre se¢imi
yaptiniz m1?

2. Kallik, derinlik ve genislik 6l¢timlerini yapmak i¢in kumpasi
hazirladimz mi1?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsamiz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Metreler ile kullanilacak kablo uzunlugu, désenecek borunun uzunlugu gibi
islerimizde kullanmaliyiz.

2. () Katlanabilir metreler ile uzun mesafelerin 6l¢imiinii bir seferde yapabiliriz.

3. () Kumpaslar ile kullanilacak malzeme kalinliklarin1 6lgebiliriz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda anahtar takimlarini, ayarli pense ve takim cantalarini
taniyacak ve bunlar1 amacina uygun sekilde kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yasadiginiz ¢evrede bulunan oto tamircisi ve fabrika gibi yerlere gidip burada
calisan ve bakim onarim ile ilgilenen kisilerden kullandiklar1 anahtar cesitleri,
kullanim alanlar1 ve teknikleri hakkinda bilgi aliniz.

> Internet ve yazili kaynaklardan yararlanarak anahtarlarin smiflandiriimasi
konusunda aragtirma yapiniz.

> Anahtar takimlar satan yerleri gezip ¢esitli anahtar tipleri ve takim ¢antalarini
inceleyiniz.

5. ANAHTARLAR

Anahtarlar 6zel olarak somun, civata, saplama ve borular1 sikmak ya da gevsetmek
icin tasarlanmig araglardir. Kirilmalar1 6nlemek igin ¢elik alagimdan yapilir. Anahtarlarin
cok farkl tiirleri ve her tiiriin kendi kullanim alan1 vardir. Yapilmasi gereken is i¢in uygun
anahtar kullanmamak, anahtarin kirilmasina, is yapilan donanimlarin zarar gérmesine ve
yaralanmalara yol agabilir. Asagida farkli anahtar tiirleri hakkinda size bilgi verilecektir.

5.1. Kombine Anahtar Takim

Kombine anahtar takimlari, bir agik agizli (gatal) anahtar ve bir de yildiz anahtarin
birlesiminden olugmustur. Anahtar uzunlugu, agiz biiyiikliigiine gore degisir. Kombine
anahtar takimlari, somun ve civata sokiip takmak i¢in kullanilir.

Kombine anahtar takimlarinda agizlara yakin olan kisimlarda yazan rakamlar

milimetre cinsinden agiz agikliginm belirtir. Anahtarlarda agiz agikliginin nasil gosterildigini
Sekil 4.1 {izerinde inceleyiniz.
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Resim 5.1: Kombine anahtar takim

5.2. Kurbagacik Anahtari

Kurbagacik anahtarda bir sabit ve bir de hareketli ve ayarlanabilir ¢ene vardir.
Ayarlanabilir ¢ene bir disli tarafindan ¢evrilerek somun biiyiikliigiine gére ayarlanir. Civata
ya da somun iizerine fazla kuvvet uygulandiginda kurbagacik tizerindeki disli diizenek zarar
gorebileceginden bu gibi durumlarda kombine anahtar takimlar1 kullanilmalidir. Kurbagacik
anahtarlar, sadece dogru boyutlu anahtar veya soket bulunamadigi durumlarda
kullanilmalidir.

Resim 5.2: Kurbagacik anahtar

5.3. Alyan Anahtar

Alyan anahtarlar altigen soket seklinde vidalar1 sokiip takabilmek i¢in kullanilan bir
anahtar ¢esididir. Bu tip anahtarlar “L” seklindedir ve her iki ucu ile de ayni biiyiikliikteki
altigen soket vidalar sokiiliip takilabilir.
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Resim 5.3: Alyan anahtarlar

Boyutlari, milimetre cinsinden ve altigenin karsilikli kenar uzunluklarina gore 0,7, 0,9,
1, 1,25, 1,3, 1,5tir. 2 mm’den 6 mm’ye kadar 0,5 mm araliklarla artar. 7 mm’den, 22
mm’ye kadar 1 mm araliklarla artar. Daha biiytikleri 24, 25, 27, 30, 32, 36, 42 ve 46 mm
Olctlidiir.

5.4. Lokma Anahtar

Lokma anahtar takimlari, farkli ¢aplarda civatalar igin farkli boylarda anahtar soketleri
ve bu soketlere dondiirme kuvveti uygulayabilmek igin bir tutma aparatindan olusur.
Soketler, dondiiriilecek civatanin kafasina oturtulduktan sonra soketin tist kismina tutma
aparati takilarak civata gevsetilir ya da sikilir. Kombine anahtar takiminin yaptigi isi yapar
ancak kombine anahtar takimlarinin ulasamayacagi, civatanin bir yuva i¢inde kaldig1 ya da
civata yanlarinda dondiirme islemi igin yeterli alan kalmadigi durumlarda kullanilir.

Resim 5.4: Lokma anahtar takimi

5.5. Yildiz Anahtar Takimi

Yildiz anahtarlar, somun ya da civata baglarimi her taraftan kusatir. Anahtar
agizlarinda 6 noktadan ve 12 noktadan kavrayan tipleri mevcuttur. Kare ve altigen civata
baglarimi dondiirmek i¢in kullanilabilir. Avantaji hem kullanici hem de techizat igin en iyi
koruma saglamasidir. Dezavantaji ise sitkma ya da gevsetme islemi i¢in civata ve somunun
yukarisinda ve etrafinda yeterli agiklik olmasi zorunlulugudur.
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Resim 5.5: Yildiz anahtarlar

5.6. Ayarh Pense

Ayarli penselerde iist gene, alt ¢ene istinde bir diizlem boyunca asagi yukari
kaydirilarak farkli konumlara hareket ettirilebilir. Bu tasarimin avantaji, pense ile genis ve
farkli boyutlarda civata ve somunlarin istenilen pozisyondan tek bir el aleti ile sokiiliip
takilabilmesidir.

Resim 5.6: Ayarh penseler
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Anahtar kullanirken sunlara dikkat etmek gerekir:

>

>
>
>

Sikma ya da gevsetme sirasinda anahtarin bosa donebilecegi ve sapinin
kirilabilecegi unutulmamali ve bu konuda hazirlikli olunmalidir.

Anahtarlar, agizlarda olusabilecek aginmalar ve temizlik igin diizenli olarak
kontrol edilmelidir.

Anahtarlar, somun ya da civata baslarma iyi yerlestirilmeli ve miimkiin
oldugunca bosta kalan uca yakin bir yerden kavranmalidir.

Somun ya da civata baslar1 ¢ekigle vurularak gevsetilmeye ¢alisiimamalidir.

5.7. Takim Cantasi

Takim c¢antasinin kullanim amaci, el aletlerinin bir arada ve diizenli bir sekilde
muhafaza edilmesidir. Takim ¢antalarinin ne kadar ekipman tagiyabilecegi, ne tip ekipmanlar
taginacagl ve hangi malzemeden iiretilmis oldugu, tamamen kullanici tarafindan belirlenir.
Kombine anahtar takimlar1 ve lokma anahtar takimlar1 gibi el aletlerinin kendi muhafaza
cantalar1 olabildigi gibi bu aletler, takim cantasi i¢inde bir arada da muhafaza edilebilir.

Resim 5.7: Takim cantasi
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Anahtar takimlarini, ayarli pense ve takim c¢antalarmi taniymiz. Bunlart amacina
uygun sekilde kullaniniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Sikacaginiz ya da gevseteceginiz somun
veya civata i¢in uygun anahtar boyutunu
seciniz.

» Somun veya civata kafasina (2) anahtari (1)
yerlestirin. Gevsetmek i¢in anahtar saat
yOniiniin tersine sitkmak i¢in saat yoniine
dogru tam daire ¢izecek sekilde geviriniz.

» Sikma ya da gevsetme sirasinda

» Sikacaginiz ya da gevseteceginiz somun ya anahtar bosa donebilir. Bu nedenle
da civatanin (2) boyutuna gore bir dikkatli olunuz.
kurbagacik anahtar (1) seginiz. » Kullandiginiz anahtarin agzinda
» Kurbagacik anahtar {izerindeki sonsuz vida asinma olup olmadigini kontrol ediniz.
(3) ile anahtar agzin1 somun ya da civata » Anahtarin somun ya da civata kafasina
kafasindan biraz biiyiik olacak sekilde tam olarak oturdugundan emin olunuz.
aginiz. » Somun ya da civata baglarini ¢ekigle
» Kurbagacik agzini civata ya da somun vurarak gevsetmeye calismayiniz.

kafasina yerlestirdikten sonra kafaya tam
oturacak kadar sonsuz vida ile anahtar
agziniz daraltiniz.

» Sikma i¢in anahtari saat yoniinde, gevsetme
icin ise saat yoniiniin tersine dogru
geviriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Sikacaginiz ya da gevseteceginiz somun veya civata ig¢in uygun
anahtar boyutunu se¢tiniz mi?

2. Somun veya civata kafasina (2) anahtari (1) yerlestirin. Gevsetmek
icin anahtari saat yoniiniin tersine stkmak i¢in saat yoniine dogru tam
daire cizecek sekilde ¢evirdiniz mi?

3. Sikacagmiz ya da gevseteceginiz somun ya da civatanin (2) boyutuna
gore bir kurbagacik anahtar segtiniz mi?

4. Kurbagacik anahtar iizerindeki sonsuz vida (3) ile anahtar agzini
somun ya da civata kafasindan biraz biiyiik olacak sekilde a¢tiniz mi1?

5. Kurbagacik agzini civata ya da somun kafasina yerlestirdikten sonra
kafaya tam oturacak kadar sonsuz vida ile anahtar agziniz daralttiniz
mi1?

6. Sikma i¢in anahtari saat yoniinde, gevsetme icin ise saat yoniiniin
tersine dogru cevirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsamz, Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Kombine anahtar takimlari, bir acik agizli (catal) anahtar ve bir de
................................ anahtarin birlesiminden olusmustur.

2., anahtarlar, sadece dogru boyutlu anahtar veya soket
bulunamadig1 durumlarda kullanilmalidir.

3 anahtarlar altigen soket seklinde vidalar1 sokiip takabilmek
i¢in kullanilan bir anahtar ¢esididir.

A, anahtarlarinda, soketler dondiiriilecek civatanin kafasina
oturtulduktan sonra soketin iist kismina tutma aparati takilarak civata gevsetilir ya da
sikilir.

LSS anahtarlar somun ya da civata baslarini her taraftan kusatir.
Anahtar agizlarinda 6 noktadan ve 12 noktadan kavrayan tipleri mevcuttur.

6. Takim ¢antasinin kullanim amact ........................e bir arada ve diizenli bir

sekilde muhafaza edilmesidir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

CAMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda simdiye kadar bahsedilenlerin diginda kalan faydali el
ve gii¢ araglarim1 taniyacak ve kullanim Ozelliklerini bilecek ve giivenli bir sekilde
kullanabileceksiniz.

CAMSTIRMA )

> Yasadiginiz c¢evrede bulunan el aletleri satan (hirdavatgi vb.) yerlere gidip
onceki kisimlarda bahsedilmeyen el aletleri hakkinda inceleme yapiniz. Nasil
kullanildiklarini ve gesitlerini arastiriniz.

6. DIGER FAYDALI EKIPMANLAR

6.1. Yagdanhk

Yagdanlik, yapisinda disli ya da piston bulunan (motor vb.) ve siirtiinmeyi en aza
indirmek i¢in makinelere tatbik edilen yag1 saklamak ve uygulamak i¢in kullanilan geregtir.

1

Resim 6.1: Yagdanhklar
6.2. Merdiven

Merdiven, calisilacak yerin yiiksekliginin insan boyunu astigi durumlarda kullanilan
ve lizerinde basamaklar olan bir gerectir. Duvara dayanan, dort ayakli, asilabilen ve
katlanabilen yapida olanlar1 vardir.
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Resim 6.2: Merdivenler

6.3. Murg¢

Murg, ¢ogunlukla beton yiizeyleri pargalamak ve breyiz ile delinecek yiizeylere iz
a¢cmak i¢in kullanilan el aletidir. Bir ucunda metal sivri kisim, diger ucunda ise genellikle
plastik ya da metal basl ¢ekicle vurulan kiit kisim vardir.

Resim 6.3: Murg¢

6.4. Mengene

Mengeneler; delme, kesme, vidalama ve egeleme gibi islemlerin dogru bir sekilde
yapilabilmesi i¢in ig parcasini tutmak ya da sabitlemek i¢in kullanilan bir geregtir. Mengene
iizerinde iki ¢cene bulunur ve bunlardan birisi sabittir. Diger ¢ene ise hareketlidir ve bir kolun
dondiirdiigi vida ile sabit ceneye yaklagtirilarak tutma ya da sabitleme islemini
gerceklestirir.

47



Resim 6.4: Mengeneler

6.5.Cektirme

Rulmanlarin, rulman yataklarinin, burglarin ve yag conta halkalarinin ¢ikarilmasi igin
kullanilan el aletidir.

Resim 6.5: Cektirmeler

6.6. Zimpara
Zimpara, ahsap gibi sekillendirilmesi kolay malzemelerin yiizeyinde bulunan boya

gibi maddeleri kaldirmak ya da ahsap malzemeye, ylizeyinden asindirarak sekil vermeye
yarayan bir geregtir.

48



Resim 6.6: Zimpara

6.7. Bileme Tas1

Bileme tasi, taglama iglemi veya demir el aletlerinin yiizeylerini keskinlestirmek igin
kullanilan, bir elektrik motoru ya da insan giicliyle dondiiriilen daire seklinde bir gerectir.
Genellikle kum tasindan yapilir. Taslama makinelerinin hangi hizda dénecegi genellikle
ayakla kontrol edilen bir pedal yardimiyla yapilir.

Resim 6.7: Bileme tasi

49



—( UYGULAMA FAALIYETI

Faydal1 el ve gii¢ araglarin1 taniyiniz. Kullanim 6zelliklerini biliniz ve giivenli bir

sekilde kullaniniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Murg (ya da nokta) ve ¢eki¢ hazirlayiniz.
> Iz agmak isteginiz yiizeye bir “X” isareti (1)
¢iziniz.

» Murcu “X” isaretinin merkezine (2)
yerlestiriniz.

» Murcun kiit kismina (3) cekicle (4) vurarak
tespit ettiginiz noktaya iz agmaya caliginiz.

» Actiginiz iz “X” isaretinin tam merkezinde
(5) degilse iglemi tekrarlaymiz.

Yapilacak ise uygun boyutta ve tipte
¢ekic ve murg seginiz.

Baska kisilere murcu, ¢ekigle vururken
tutturmayiniz.

Cekigler ve murcu kaymaya neden
olmamasi i¢in yag ile temastan
koruyunuz.

Cekic baginin sapa sikica
tutturuldugundan emin olunuz ve sapin
kirik ya da catlak olmamasina dikkat
ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Murg (ya da nokta) ve ¢ekic hazirladiniz mi1?

[z agmak isteginiz yiizeye bir “X” isareti gizidiniz mi?

Murcu “X” isaretinin merkezine yerlestirdiniz mi?

Aw|d

Murcun kiit kismina ¢ekigle vurarak tespit ettifiniz noktaya iz
acmaya caligtiniz mi1?

Actiginiz iz “X” isaretinin tam merkezinde degilse islemi
tekrarladiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Yagdanlik, yapisinda disli ya da piston bulunan (motor vb.) ve siirtiinmeyi en aza
indirmek i¢in makinelere tatbik edilen yagi saklamak icin kullanilan bir gerectir.

2. () Merdiven, ¢alisilacak yerin yiiksekliginin insan boyunu agsmadigi durumlarda
kullanilan ve iizerinde basamaklar olan bir geregtir.

3. () Murg, ¢esitli ingaat islerinde s1va, macun gibi malzemeleri yiizeylere yaymak ya
da bu malzemeleri bulunduklar1 yiizeyden kazimak i¢in kullanilan bir el aletidir.

4, () Cektirmeler; delme, kesme, vidalama ve egeleme gibi islemlerin dogru bir sekilde
yapilabilmesi i¢in is parcasini tutmak ya da sabitlemek i¢in kullanilan bir gerectir.

5. () Zimpara, ahsap gibi sekillendirilmesi kolay malzemelerin yiizeyinde bulunan boya

gibi maddeleri kaldirmak ya da ahsap malzemeye, ylizeyinden agindirarak sekil
vermeye yarayan bir geregtir.

6. () Taslama makinelerinin hangi hizda donecegi genellikle ayakla kontrol edilen bir
pedal yardimryla yapilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1.

Nogk~wd

10.

11.
12.

() Kontrol kalemi bir vida sikma aleti degildir. Bu nedenle 6zellikle gii¢ gerektiren
vida sikma islemlerinde kullanilmaz.

() Tornavidalar elbise ya da 6nliik ceplerinde taginmalidir.

() Tornavida bir baskasina verilirken 6nce metal kismi uzatilmalidir.

() Pense civata ve vida sokmek igin kullanilmamalidir.

() Cekiglerin sap kismi tutmay1 kolaylastirmak igin iyice yaglanir.

() Ege, kaybolmamasi igin is yapilan parca tizerinde birakilmalidir.

(' ) Anahtarlar somun ya da civata baslarina iyi yerlestirilmeli ve miimkiin oldugunca
bosta kalan uca yakin bir yerden kavranmalidir.

() Somun ya da civata baslari ¢ekigle vurularak gevsetildikten sonra anahtarla
gevsetme islemi yapilir.

() Alyan anahtarlar “T” seklindedir ve iki ucu farkli biiyiikliikteki soket vidalar
sokmek i¢in kullanilir.

() Takim gantasinin kullanim amaci el aletlerinin bir arada ve diizenli bir sekilde
muhafaza edilmesidir.

() Murg, ¢cogunlukla beton yiizeyleri boyamak i¢in kullanilan el aletidir.

() Rulmanlarin, rulman yataklarinin, burglarin ve yag conta halkalarinin ¢ikarilmasi
icin kullanilan el aletine ¢ektirme denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

Kontrol kalemi
Diiz uclu
Elbise ve onliik
Tutma

AWIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-2°’NiN CEVAP ANAHTARI

>0 m> 0w

OB |WIN(F-

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Yanhs
4 Dogru

OGRENME FAALIYETi-4°UN CEVAP ANAHTARI

1 Dogru
2 Yanhs
3 Dogru

OGRENME FAALIYETIi-5’iN CEVAP ANAHTARI

Yildiz
Kurbagacik
Alyan
Lokma
Yildiz
El aletleri

DO |IWIN|F-
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OGRENME FAALIYETI-6° NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru

OO IWIN|F

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanls
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanls
Dogru
Yanhs
Dogru

el =
BiRIB|lo|e|~Nlojo|sw|n|-
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